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Porto Marghera
Dragaggio selettivo

e trattamento

di sedimenti inquinati
del canale Industriale
nord

Obiettivo generale
Arresto e inversione
dei processi di degrado

Obiettivi specifici
contrastare la diffusione

di inquinanti nell'ambiente
lagunare

Interventi principali
Asportazione dei sedimenti
inquinati (280.000 m3);
condizionamento volumetrico
disidratazione e inertizzazione
dei materiali; trasferimento

in discarica autorizzata

Stato di avanzamento
In corso

Una delle cause
diinquinamento dell'ambiente
lagunare ¢ il rilascio, da parte
dei sedimenti, di inquinanti
depositatisi in passato nei
fondali. Questo fenomeno
interessa in particolare

Porto Marghera, dove fino
agli anni settanta del ‘900,

in assenza di normative
specifiche, venivano immessi
in laguna anche residui

delle produzioni industriali.
La presenza di-inquinanti
organici e inorganici

di diversa origine che vengono
rimessi in sospensione
nell'acqua per effetto delle
correnti e del moto ondoso
fappresenta uno dei maggiori
rischi per I'ecosistemna.

Per contrastare questo
problema, il Magistrato

_aIIe Acque, attraverso

il Consorzio Venezia Nuova

& d'intesa con I'Autorita
Portuale di Venezia,

ha avviato un programma
dil

sedimenti maggiormente
contaminati. Quale area
Prioritaria di intervento

€ stata individuata quella

del canale Industriale nord.
Havori sono stati suddivisi

N due fasi. La prima, avviata
nel 1997, & yltimata,

la seconda & in corso

A destra
La draga in funzione
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Una fase dei lavori nella parte
terminale del canale
Industriale nord,

in corrispondenza

della darsena dei cantieri
navali “Fincantieri” (foto

a lato). Il dragaggio viene
eseguito mediante una
speciale testa dragante
montata sul braccio idraulico
di un escavatore a bordo

di un pontone di appoggio,
La testa dragante (foto piccola
in alto) e costituita da una
coppia di coclee che spingono
il materiale da asportare
entro una pompa a due
pistoni a sua volta collegata

a un tubo aspirante a tenuta
Attraverso il tubo, il materiale
viene refluito in una tramoggia,
posta sul pontone, che alimenta
il sistema di vagliatura.

Tutte le operazioni avvengono
facendo ricorso alle migliori
tecnologie disponibili

e secondo particolari sistemi
di sicurezza e procedure
cautelative tali da evitare

la diffusione degli inquinanti
durante i lavori. Lo specchio
d'acqua interessato viene
delimitato da una serie

di “panne” (foto piccola

in basso) e appositi
monitoraggi garantiscono
che la torbidita sia sempre
contenuta nei limiti previsti.

| sistemi operativi adottati,
inoltre, assicurano un ridotto
contenuto di acqua
“parassita”. Le operazioni
sono guidate da un sistema
computerizzato di controilo.
Gli interventi sono stati
preceduti da campagne

di rilievo per stabilire le
caratteristiche dei sedimenti,
dal punto di vista geotecnico
e della classificazione chimica
(individuazione delle tipologie
di inquinanti presenti).

In seguito ai risultati

delle analisi & stato possibile
determinare le zone

in cui operare, la quantita

e la destinazione dei materiali
da rimuovere, Gran parte

dei sedimenti e risultata
assimilabile a "rifiuti tossico-
nocivi” per cui € necessario
procedere al loro trattamento
e allo smaltimento

in discarica autorizzata

48




Arresto € inversione del degrado

— v
Canale Industriale nord

49




Studi / progelti / opere 50




Arresto € inversione del degrado
Canale |ndustriale nord
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Prima vagliatura del materiale
rifluito dalla benna.
I'materiale viene selezionato
attraverso appositi dispositivi
(“rotostacci™), situati

sul pontone di appoggio,

che servono per separare

il fango inquinato dai solidi
da smaltire come inerti (sassi,
Pezzi di ferro o plastica, ecc,)
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Dopo la prima vagliatura,

il fango viene ripreso

da apposite pompe

e trasferito a una bettoling,
affiancata al pontone

di appoggio, per essere
trasportato all'impianto

per il successivo trattamento
(conclizionamento
volumetrico e disidratazione).
Il caricamento della bettolina
mediante pompe

garantisce la sicurezza

delle operazioni

di trasferimento dei fanghi
rispetto a possibili
dispersioni del materiale
inquinato. Nel caricamento
della bettolina viene

sempre lasciato un franco
abbondante tra la superficie
del fango e il bordo
superiore del pozzo
dell'imbarcazione
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Trasporto dei fanghi
inquinati all'impianto

di condizionamento

e disidratazione.

Limpianto & situato alla fine
del canale Industriale sud,

in localitd Malcontenta

(foto piccola in alto).

La zona su cui sorge
I'impianto é stata scelta,

tra I'altro, in considerazione
della sua posizione strategica
rispetto all’area industriale

e della facilita di accesso

via acqua e da terra.
L'impianto, realizzato

nel 1997, & di Alles spa
(societa formata da VESTA
spa e da Ing. Mantovani spa,
consorziata del Consorzio
Venezia Nuova)

ed ¢ abilitato a ricevere anche
rifiuti tossico nocivi. All'arrivo
presso 'impianto, i fanghi
vengono trasferiti dalla
bettolina alle vasche

di stoccaggio, mediante

un sistema di pempe

(foto piccola in basso)
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Dispositivi, attrezzature

e sistemi di trattamento
dell'impianto Alles, L'impianto
¢ dotato di quattro ampie
vasche di stoccaggio (foto

a destra), per una capacita
complesiva di oltre 6,000 m3
Dopo lo stoccaggio nelle
vasche e la setacciatura

per eliminare il materiale
grossolano >5 mm,

i sedimenti (350/500 m3

al giorno) vengono sottopost
al trattamento vero e proprio
Si tratta, come detto,

di un processo

di condizionamento
volumetrico e disidratazione,
per ridurne il contenuto

di acqua, che avviene
mediante batterie

di filtropresse o nastropresse. |
Le filtropresse (foto

nella pagina seguente)

sono costituite da una serie
di piastre, mosse
longitudinalmente

da dispositivi oleodinamici,
formate da teli di materiali
sintetici filtranti, montati

su telai verticali di acciaio
L'alimentazione delle
filtropresse avviene attraverso
un distributore che introduce
i fanghi da trattare

La compressione delle piastre,
provoca la separazione
dell'acqua dai fanghi stessi,
nella misura voluta
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Batterie di nastropresse (foto
a lato). Le nastropresse sono
costituite da due nastri
trasportatori sovrapposti,
portanti teli di materiali
sintetici filtranti

La separazione dell'acqua
dai fanghi avviene in questo
caso per la compressione

del materiale tra i due nastri
trasportatori controrotanti.

Le acque che derivano

dal processo di disidratazione
meccanica con le filtropresse
e con le nastropresse sono
avviate a un serbatoio

di accumulo intermedio

Da qui, se idonee, sono

avviate direttamente alle rete ‘
fognaria, altrimenti sono
convogliate all'impianto

di depurazione predisposto
come parte integrante
dell’impianto. Terminato

il condizionamento

e la disidratazione dei fanghi
presso 'impianto Alles,

se necessario i materiali
vengono trasportati nel vicino
impianto di inertizzazione di
rifiuti tossico nocivi, realizzato
a Fusina dalla Regione

del Veneto e gestito da VESTA
(foto nella pagina seguente)
A conclusione dell’intero ciclo
di trattamento, i materiali
vengono smaltiti in discariche
a terra (di tipo 2b), gia
esistenti e autorizzate

dalle Autorita competenti
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