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Art. n° 30.Condizioni generali di accettazione

Nell’ambito della presente WBE, la fornitura dei materiali dei connettori avverra con
procedure di gara, nel rispetto della normativa in vigore e secondo le specifiche allegate
al presente progetto esecutivo.

In generale i materiali, i componenti e le apparecchiature occorrenti per la costruzione
dei connettori proverranno da ditte foritrici che I'Impresa riterra di sua convenienza,
purché gli stessi siano rispondenti ai requisiti di cui ai seguenti articoli.

Tuttavia resta sempre all'Tmpresa la piena responsabilita circa i materiali, i componenti e
le apparecchiature adoperati o forniti durante tutta I'esecuzione dei lavori, essendo essa
tenuta a controllare che la totalitd di tali forniture corrisponda alle caratteristiche pre-
scritte e a quelle dei campioni esaminati o fatti esaminare dalla Direzione Lavori.

L'Impresa su richiesta della Direzione Lavori, dovra in ogni momento comprovare che
le caratteristiche e la qualita della fornitura dei materiali, dei componenti e delle appa-
recchiature siano le stesse di quelle dei campioni collaudati e accettati € siano conformi
alle prescrizioni di questo capitolato e delle specifiche.

Prima di accettare i materiali, i componenti e le apparecchiature o prima del loro impie-
go, la Direzione Lavori potra pretendere dallTmpresa l'esecuzione di prove sperimentali
sugli stessi materiali, i componenti e le apparecchiature secondo la normativa in vigore;
I'Impresa dovra formire mezzi e mano d'opera occorrenti € pagare le competenze relative
agli Istituti autorizzati per le prove.

Qualora la Direzione Lavori rifiuti qualche provvista di materiale, componenti e appa-
recchiature perché ritenuta a suo insindacabile giudizio non idoneo, 1'Impresa dovra so-
stituirla con altra che risponda ai requisiti voluti. I materiali, i componenti ¢ le apparec-
chiature rifiutati dovranno essere immediatamente allontanati dalla sede di lavoro o dai
cantieri a cura e spese dell'Impresa stessa.

1l deposito dei materiali, dei componenti e delle apparecchiature ritenuti idonei, dovra
avvenire, a giudizio della Direzione Lavori, su aree o in locali atti a garantirne la con-
servazione o ad evitare qualsiasi deterioramento.

Per tutti i materiali, deve essere possibile la rintracciabilita, ossia si deve poter determi-
nare la provenienza del materiale impiegato nella realizzazione dei vari pezzi. La forni-
tura del materiale grezzo dovra avvenire con bolla di consegna in cui dovra essere ripor-
tato il riferimento del certificato del materiale trasportato ¢ i seguenti dati:

n° d’ordine

n° di commessa

i pesi

le distinte del materiale consegnato cui fa riferimento quello specifico certificato.

Qualora dovesse risultare che il materiale testato non presenti le caratteristiche previste,
tutto il materiale verra rifiutato senza oneri aggiuntivi per I’ Amministrazione Conceden-
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te e senza che all’Impresa spetti riconoscimento alcuno per il ritardo nella fornitura
dell’opera.

Per i riferimenti normativi dei materiali, componenti e apparecchiature da utilizzarsi, si
rimanda alle specifiche di progetto.

Art. n° 31.Materiali necessari per la fabbricazione degli elementi femmina e maschio

Per la descrizione dettagliata di tutti i materiali in acciaio (piatti e bulloneria) necessari
alla fabbricazione degli elementi femmina e maschio si rimanda alla Specifica
MVO089P-PE-TMS-3110.

In particolare & previsto I’impiego di acciai laminati da costruzione per profilati, lamie-
re, larghi piatti e tubi, definiti nel D.M. 14/01/2008. Riguardo alle caratteristiche mec-
caniche, gli acciai devono rispondere ai requisiti seguenti:

Piatti ¢ lamiere di spessore 16 <t < 40mm — Acciaio tipo S355J2+N - UNI EN
10025-2 (ex S355J2G3) con:

- tensione di rottura a trazione > 510 MPa
- tensione di snervamento > 355 MPa
- resilienza > 27 J (provino KV, -20 °C)

- allungamento percentuale dopo rottura > 22% (valutato come da norma
10025/1-2)

Piatti e lamiere di spessore 40 <t < 63mm — Acciaio tipo S355J2+N - UNI EN
10025-2 (ex S355J2G3) con:

- tensione di rottura a trazione > 470 MPa
- tensione di snervamento >335 MPa
- resilienza > 27 J (provino KV, -20 °C)

- allungamento percentuale dopo rottura = 21% (valutato come da norma
10025/1-2)

Piatti e lamiere spessore 63 <t < 75mm — Acciaio tipo S355J2+N - UNI EN
10025-2 (ex S35512G3) con:

- tensione di rottura a trazione > 470 MPa
- tensione di snervamento >335 MPa
- resilienza =27 J (provino KV, -20 °C)

- allungamento percentuale dopo rottura > 20% (valutato come da norma
10025/1-2)
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Piatti e lamiere spessore 75 < t < 80mm — Acciaio tipo S355K2+N - UNI EN
10025-2 (ex S355K2G3) con:

- tensione di rottura a trazione >470 MPa
- tensione di snervamento >335 MPa
- resilienza > 40 J (provino KV, -20 °C)

- allungamento percentuale dopo rottura > 20% (valutato come da norma
10025/1-2)

Piatti e lamiere spessore 80 < t < 100mm — Acciaio tipo S355K2+N - UNI EN
10025-2 (ex S355K2G3) con:

- tensione di rottura a trazione > 470+630 MPa
- tensione di snervamento >315MPa
- resilienza >40 J (provino KV, -20 °C)

- allungamento percentuale dopo rottura ~ >18% (valutato come da norma
10025/1-2)

Piatti e lamiere spessore 100 < t < 150mm — Acciaio tipo S355K2+N - UNI EN
10025-2 (ex S355K2G3) con:

- tensione di rottura a trazione > 450+600 MPa
- tensione di snervamento >295 MPa
- resilienza > 40 J (provino KV, -20 °C)

- allungamento percentuale dopo rottura ~ >18% (valutato come da norma
10025/1-2)

Tubi — Acciaio tipo $355J2H normalizzato - UNI EN 10210 con:

- tensione di rottura a trazione >510 MPa
- tensione di snervamento > 355 MPa
- resilienza > 27 ] (provino KV, -20 °C)

- allungamento percentuale dopo rottura > 22% (valutato come da norma
10025/1-2)

Nel seguito si riporta una lista integrativa relativa ad elementi particolari.
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Tubi alloggiamento barre — Acciaio tipo S355J2H normalizzato - UNI EN 10210
con:

- tensione di rottura a trazione > 510 MPa
- tensione di snervamento > 355 MPa
- resilienza > 271 (provino KV, -20°C )

- allungamento percentuale dopo rottura > 22% (valutato come da norma
10025/1-2)

Sedi di alloggiamento testa barre di ancoraggio — Acciaio tipo S355K2+N - UNI
EN 10025-2 (ex S355K2G3) con:

- tensione di rottura a trazione > 450+600 MPa
- tensione di snervamento >265 MPa
- resilienza > 40 J (provino KV, -20°C))

- allungamento percentuale dopo rottura > 17% (valutato come da norma
10025/1-2)

Tubi di sfogo del grout — Acciaio tipo S355J2H - UNI EN 10210 con:

- tensione di rottura a trazione > 510 MPa
- tensione di snervamento > 355 MPa
- resilienza > 27 J (provino KV, -20°C)

- allungamento percentuale dopo rottura > 22% (valutato come da norma
10025/1-2)

Lamiere di composizione elemento di centraggio del maschio — spessore t<75mm
— Acciaio inossidabile resistente a tensocorrosione tipo SAF 2507 o equivalente
(EN 1.4410 H-P — EN10088-2), con le seguenti caratteristiche:

- tensione di rottura a trazione > 730+-930 MPa
- tensione di snervamento a trazione > 530 MPa
- allungamento percentuale dopo rottura >20%

In aggiunta a quanto richiesto dalla normativa di prodotto ¢ richiesto:
- resilienza > 27 ] (provino KV, -20°C )
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Orecchie di fissaggio coperchio — Acciaio inossidabile resistente a tensocorrosio-
ne tipo SAF 2507 o equivalente (EN 1.4410 H-P — EN10088-2), con le seguenti

caratteristiche:

- tensione di rottura a trazione > 730+930 MPa
- tensione di snervamento a trazione =530 MPa

- allungamento percentuale dopo rottura =20%

In aggiunta a quanto richiesto dalla normativa di prodotto ¢ richiesto:
- resilienza > 27 J (provino KV, -20°C)

Pemi, bulloni, dadi, orecchie e aste di fissaggio coperchio provvisorio - Acciaio
inossidabile resistente a tensocorrosione tipo SAF 2205 o equivalente (EN 1.4462
H-P — EN10088-2), con le seguenti caratteristiche:

- tensione di rottura a trazione 2> 640840 MPa
- tensione di snervamento a trazione > 460 MPa
- allungamento percentuale dopo rottura >25%

In aggiunta a quanto richiesto dalla normativa di prodotto ¢ richiesto:
- resilienza > 27 J (provino KV, -20°C)

Coperchi rimovibili di ispezione — Acciaio inossidabile tipo AISI 316L o equiva-
lente (EN 1.4404 — UNI EN10088-2), con le seguenti caratteristiche meccaniche:

- tensione di rottura a trazione =520 MPa
-  tensione di snervamento a trazione >220 MPa
- allungamento percentuale dopo rottura = 45%

In aggiunta a quanto richiesto dalla normativa di prodotto € richiesto:
- resilienza > 27 J (provino KV, -20°C))

In aggiunta ai requisiti previsti dalla normativa di riferimento, per le lamiere di spessore
120 mm e per la lamiera passante in presenza di giunti a croce, si prescrive I’impiego di
acciai con caratteristiche di resistenza migliorate sullo spessore dell’elemento secondo
la classe Z35 (UNI EN 10164). Tale requisito aggiuntivo dovra risultare dai certificati
della fomitura e dai certificati fatti eseguire indipendentemente a cura dell’Impresa su
ogni lamiera della fornitura.

Se non diversamente indicato, gli elementi di acciaio inossidabile si intendono realizzati
con acciaio inossidabile resistente a tensocorrosione tipo SAF 2507 o equivalente (EN
1.4410 H-P — EN10088). »
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Si prescrive I’analisi chimica di prodotto in aggiunta a quella di colata ed un grano cri-
stallino > 7 secondo UNI EN ISO 643-2006.

In aggiunta a quanto prescritto dalle norme di riferimento, il valore del carbonio equiva-
lente, valutato sulla base della composizione chimica di prodotto, non potra essere supe-
riore allo 0.43% negli acciai al carbonio collegati per mezzo di saldatura.

Le imburrature devono essere eseguite con elettrodo tipo INCONEL 625 o equivalente:
Cr 20-23%, Mo 8-10%, Nb+Ta 3.15-4.15%, Fe <5%, Co <1%, C < 0.1%, Ni rim.

- Tensione di rottura a trazione, fu > 690 MPa
- Tensione di snervamento, fy > 414 MPa
- allungamento dopo rottura >30%

E’ richiesta la qualifica del procedimento di imburratura secondo la UNI EN 15614-7.

Art. n° 32.Guarnizioni in gomma

Su ogni connettore femmina sono disposti:

e OMIESLS

Art. n° 33.Verniciatura

Le superfici dei componenti oggetto della presente WBE saranno soggetti al ciclo di
ce~ OMISSIS
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